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（内外面）シール面除くGBB
電解研磨

訂  正  理  由

溶接部みがき

Yako Sangyo Co., LTD.
八光産業株式会社

（単位：㎜）

基準寸法の区分

1000を超え 2000以下

315を超え 1000以下

120を超え 315以下

30を超え 120以下

6を超え 30以下

3を超え 6以下

0.5以上　3以下
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